КОМПЛЕКС ФОРМОВОЧНЫЙ «МАСТЕК» 

(стационарный вариант)

С ДВУМЯ ЗАГРУЗОЧНЫМИ МОДУЛЯМИ 

И ГОРИЗОНТАЛЬНОЙ РАСПАЛУБКОЙ (С РОЛЬГАНГОМ)
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 КОМПЛЕКС ФОРМОВОЧНЫЙ «МАСТЕК» 

(стационарный вариант)

С ДВУМЯ ЗАГРУЗОЧНЫМИ МОДУЛЯМИ 

И ГОРИЗОНТАЛЬНОЙ РАСПАЛУБКОЙ (С РОЛЬГАНГОМ)

          Комплекс формовочный, представляет собой комплект оборудования, установленный в определенной технологической последовательности. Комплекс включает в себя: вибропресс 1, конвейер 2 для перемещения поддонов 6, рольганг 3 и  стеллаж 4  для  приема  поддонов  с  отформованными  изделиями.   На раме вибропресса 1 устанавливается загрузочный модуль 7 и загрузочный модуль 10 для изготовления двухслойных изделий

Технические характеристики

№ п/п                Параметры                                                                                                                  Значение

 1. Размер формовочной зоны, мм                                                      400х1000

 2. Высота формовочной зоны, мм                                                     50…220

 3. Размеры поддона, мм                                                                      480х1070

 4. Цикл формования, сек.                                                                    30

 5. Количество вибраторов, шт. х кВт                                       

    - на матрице                                                                                      2 х 2,2

 6. Привод матрицы, пуансона и загрузчика                                   гидравлический

 7. Давление в гидросистеме, Мпа                                                       6,5…7

 8. Емкость бункера вибропресса, м3                                                  0,9

 9. Емкость бункера для изготовления двухслойных изделий, м3   0,6

10. Механизм подачи поддонов                                                      гидравлический

11. Емкость магазина поддонов, шт                                                    10…12

12. Напряжение питания, В                                                                  380  

13. Частота, Гц                                                                                       50

14. Установленная мощность, кВт                                                       10

15. Габаритные размеры комплекса, мм                                          

      - длина                                                                                              6000

      - ширина                                                                                           2500

      - высота                                                                                            2400

16. Масса комплекса, кг                                                                       3300

в т.ч. – вибропресс                                                                                1750

         -  модуль загрузочный                                                                 500

         -  конвейер                                                                                    320

         -  гидроблок                                                                                  240

         -  модуль для изготовления двухслойных изделий                  500 

Общая заявленная мощность оборудования ( вибропресс, маслостанция, бетоносмеситель составляет 32 КВТ. Но потребляемая гораздо меньше за счет того, что компоненты включаются и работаю попеременно.

